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Nuestra empresa y proyecto

Soluciones completas.
Respuestas seguras.

Los principios de Electricfor promulgan

el trabajo en comun bajo el signo del respeto

y de la responsabilidad en las relaciones internas,
en el trato con clientes y proveedores y a nivel
medioambiental.

Esta premisa, y el planteamiento de cada
proyecto como una solucion completa y a medida,
permite resolver con éxito las fases de desarrollo
técnico y fabricacion como la respuesta mas
adecuada a los requerimientos de cada cliente.

Experiencia, tecnologia y
flexibilidad, los principales
ingredientes.

Nuestra historia

El inicio de Electricfor se remonta a 1918,
cuando Eduardo Forgas Guillamet empieza
a fabricar pequenos electrodomésticos y las
resistencias calefactoras que incorporan.

Desde entonces, la innovacion ha sido una
constante que ha permitido situar a la empresa

a la cabeza del sector, y constituir, en 1974,

la actual Electricfor, que traslada toda su actividad
de produccién y administraciéon a Rubi.

Se realizan varias ampliaciones y la remodelacion
del complejo y, para dar las respuestas mas
seguras y efectivas a los clientes, en 1996 se
incorpora el actual laboratorio con instalaciones
para +D.
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Soluciones a proyectos de ingenieria

Ejemplo de realizacion

Calentadores de paso sujetos a la nueva
Directiva 97/23/CE en equipos de presion

Solucion Electricfor

Desarrollo
técnico

Fabricacion

RECALENTADOR DE VAPOR

Equipo recalentador de vapor
para central de energia solar
termoeléctrica, a presion
constante de 100 barg capaz
de proporcionar un aumento
de temperatura desde

311 °C hasta una 550 °C con
un caudal variable entre 800
y 1500 kg/h.

> Aplicacion de la Directiva
97/23/CE de Equipos a
Presion

> Determinacion de
materiales

> Estudio de temperaturas y
densidades de carga en el
equipo

> Dimensionado del equipo

> Desarrollo de la maniobra
para el cuadro de control

Requisitos

> Potencia: 225 kW

> Presion de diseno: 108 barg

> Temperatura de diseno: 550 °C

> Caudal de vapor variable a presion
constante de 100 barg: Minimo
800 kg/h Maximo 1500 kg/h vapor

> Temperatura entrada vapor: 311 °C

> Temperatura maxima de salida del
vapor: 550 °C

> Cuadro eléctrico de maniobra con
control proporcional de potencia

Soluciones a proyectos de ingenieria

Ejemplo de realizacion

Equipos de calentamiento

para aire y gases

Solucion Electricfor

Desarrollo
técnico

Fabricacion

BATERIAS
DE CALENTAMIENTO
PARA AUTOCLAVE

Baterias eléctricas de
calentamiento para
autoclave, en circuito cerrado
de atmédsfera controlada de
N2 + 02 a presion constante
de 13 barg, para realizar el
curado de fibras de carbono
y resinas en piezas para la

industria aeronautica y edlica.

> Determinacién de
materiales

> Estudio de temperaturas y
densidades de carga en el
equipo

> Sellado alta temperatura,
apto hasta 800 °C

> Sustitucion de resistencias
de las baterias de forma
rapida y sencilla.

Requisitos

> Potencia total: 5000 kW

> Presion de diseno: 13 barg

> Temperatura de diseno: 500 °C

> Distribucion de la potencia total
en varias baterias de distintas
dimensiones

i
H |
i
i
{

i
|
}

e

i
IT
i
'!-\.l

;_
il
[
]

]
1
i






